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Bazikus elektroda

LASER B 55

Szabvany megfelel6ség
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Mechanikai tulajdonsagok
Folyashatar S.zla’kl;;(’)’- Utémunka Nyulas
szilardsag e N 0

(N/mm?) (N/mm?) (ISO-V/-50°C) (Lo=5do) (%)

min. 460 530-650 min. 47 J min. 24
Alapanyag osztalyok

e 5235JR-E295, E335, 5235J2G3-5355J2G3, P235T1-P355T1, P235T2,P355T2, L210NB-
L415NB, L290MB-L360MB, P235G1TH, P255G1TH, P235GH-P355GH, S235JRS1-5235J4S,
S315G1 S-S355G3S, S255N-S380N, P255NH-P355NH, S255NL-S460NL1, GE200-GE300

* API 5L: X42, X46, X52, X56, X60, X65

Alkalmazasi teriilet és altalanos jellemzok

® Minden pozicioban alkalmazhatd, kivéve a fiiggdleges lefelé torténd hegesztést,
alacsony hémérsékleten is akdr -50 © C-ig

¢ Alkalmazhatosag finom szemcsés és nagy szildrdsagu acélok hegesztéséhez

e Kivalé mindségl, nagy szilardsagu hegesztési varrat

e Ujraszéritdas minimum 2 6rdn 4t 300 ° C és 350 ° C kozotti hdmérsékleten
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Altalanos adatok

el Atméré x Hossz Hegeszt6aram Suly

Terméldi6d (mm) / (inch) A g/100 ps
3010100411 2.50 x 350 3/32 X 14” 80 -100 2200
3010100414 3.20 x 350 1/8 X147 100 - 140 3550
3010100417 4.00 x 450 5/32 X 18” 130 -190 6570
3010100420 5.00 x 450 3/16 X 18” 190 - 240 10220

Jovahagyasok: TSE, CE, ABS, GOST-R, SEPRO
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