7+ GYSPOT INVERTER BP.LX

FELSZERELES

Cikkszam: 019652 - 400V - 3¢

INVEST IN THE FUTURE

A Gyspot INVERTER BP.LX termék valadi elorelépés a ponthegeszt6 berendezések teriiletén. Ez a gép
idealis valaszt ad a nagy szilardsagu acélok (UHSS / boér acél) hegesztési igényeire. 550 daN elektréda arm
force, 8 bar-ral, 120 mm-es karokkal és 13 000 amper hegeszt6arammal.

Ez a gép teljes mértékben megfelel a 2004/40 / EK eurdpai iranyelvnek.
Leiras

Idedlis minden tipust fémdarabhoz:

o Konnyl és konnyen kezelhetd: stlya 5 kg
» ROgzit6er6 8 bar-nal: 550 daN

¢ Egyoldalas hegesztGszerszam 3 méteres kabellel: foltos
kalapacshegesztés, csap / szegecs / gy(ir(ihegesztés, carbon shrinking
e Tartozék doboz
e Tamassza a kabel tartot teleszkdpos karral 13 000A
¢ 6 ” kijelz6
e _ 550 daN
» Taviranyit a testcsipeszen
#” Teljesitmény
» Hegeszt6aram: ¢
- Nagy hegesztési aram: 13 000 A T
- Az aktudlis aktudlis érték digitalis kijelz6je f
- Hangjelzés, ha a hegesztési aram tul alacsony
- Alland6 aramszabalyozas
o Elektroda erészabalyozas :
- Az elektroda tényleges erésségének digitalis kijelzése
- Kénny( bilincs: Suly 5 kg
- Magas szoritoerd: 550 daN karokkal 120 mm 8 bar-on
- Folyadékh(itéses karok a hegyekig Tartalmaz :
- Hangjelzés, ha a tényleges szoritéerd tul alacsony - Arm X1
- pisztoly
- - testcsipesz
@ Machine interfész
: ::Isha.s;pél_ébarét: Nagy,kijelzéj(s” , intuit(v mentikkel o BODYPROTECT® ()
y: Mindossze 2 paramétert kell megadni (anyagvastagasg €s a fém tipusa ) TECHNOLOGY s
» Elmenti a felhasznald hegesztési bedllitasait
Nyomonkovethetoseg A ,BODYPROTECT” koncepcié megvédi a felhasznaldt az

* Az SD-kartyara régzitse az elvégzett hegesztési pontok jellemzgit elektromagneses mez6ktél. A gép megfelel az 2004/40/CE
e Az SD-kartyara mentett jelentések visszaallitasa barmilyen szamitogépen irényelvnek.

UNIQUE ELECTRO-MAGNETIC FIELD PROTECTION by GYS

Tartozekok X (8 25mm) + Caps @ 13mm Arm Panel
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m GYSPOT INVERTER BP.LX @

ADVANCED SPOT CONTROL

wone STANDARD

STANDARD MODE:

1 - Tool selection: X-clamp, or single sided gun.
2 - Sheet thickness: can be adjusted using ( + ) and ( —) keys.
3 - Type of steel: STEEL, HSS, UHSS or BORON.
4 - Arm length: in order to automatically adjust clamping force.

MULTISHEET MODE:

The machine calculates the correct welding parameters for the selected
assembly (2 or 3 sheets).

For each sheet, specify :

1 - Thickness

2 - Type of steel

ADVANCED SPOT CONTROL

mooe MANUAL

MANUAL MODE:

Manual adjustment of the welding parameters :
1 - Welding current

2 - Welding time

3 - Clamping force

4 - Type of arm

ADVANCED SPOT CONTROL

SAVING OF WELDING PARAMETERS AND TRACEABILITY:

» 1 - REPORTING: Record on SD card of the characteristics of each welding
spot performed, and restoration on any PC.
» 2 - MEMORY: saving of user welding parameters on SD card.
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