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EVOLUTION

Szabvany megfelel6ség

TSENISO 3581-A :E299R 12

Rozsdamentes acél elektroda

ELOX R 312

Kémiai osszetétel %

ENISO 3581-A :E299R 12 C Si | Mn | Ni Cr
AWS A5.4 : ~E 312-16 012 1.0 0.8 105 30.0
Mechanikai tulajdonsagok
Folyashatar Szakitészilardsag Utémunka Nytilas
(N/mm?) (N/mm?) (1ISO-V/+20°C) (Lo=5do) (%))
min. 490 700-830 min. 24 J min. 20
Alapanyag osztalyok
DIN: X7Cr13 G-X7Cr13 AISI: 403
X7CrAI13 G-X20Cr14 405
X10CrAI13 G-X10CrMo13 410
X8Cr17 G-X8CrNi13 420
X20Cr13 430
X15Cr13 430Ti
X22CrNi 17 431
X15CrNi13 4 446
X8CrTi17

Alkalmazasi teriilet és altalanos jellemzék

® Magasan 6tvozott és 6tvozetlen acélok, Cr és Mn acélok, szerszdmacélok, rugdacélok és
kiillonboz6 acélok hegesztése, valamint a lanckerék, tengelyek, fogaskerék fogak, hidegalakit6
szerszamok javitdsa. A varrat kivdloan ellendll a repedésnek, korrozionak és érzéketlen az
alapanyaggal val6 keveredés hatdsaira.
® Ujraszaritds minimum 2 6rdn 4t 120 ° C és 200 ° C kozotti hdmérsékleten

Hegesztési pozicidok
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Hegesztéaram

D.C.(+)/AC.

Altalanos adatok

ey Atméré x Hossz Hegesztéaram Suly

Termékkéd (mm) / (inch) A g/ 100 pes
3010101208 2.50 x 250 3/32 x10” 50 - 80 1260
3010101213 3.20 x 300 1/8x1 2" 80-110 2470
3010101218 3.20 x 350 1/8 x 14” 80-110 2890
3010101223 4.00 x 350 5/32 x 14” 110 - 160 4470

Jovahagyasok: TSE, CE, ABS, BV, GOST-R, SEPRO, RCB
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