MASTRO .
S Ontottvas elektroda
WELD Y ELNIFER

EYOLUTION
e

Szabvany megfelel6ség

TS 9463 EN ISO 1071 : E C NiFe CI 1
EN ISO 1071 : E C NiFe Cl 1 Fe Ni
AWS A5.15 : E NiFe-Cl >40.0 >45.0

Kémiai osszetétel %

Mechanikai tulajdonsagai

Folyashatar Szakitészilardsag Nyulas Keménység
(N/mm?) (N/mm?) (Lo=5do) (%)) (HB)
200 350 6 ~190

Alkalmazasi teriilet és altalanos jellemzdok

e Sziirkedntvény és temperontvény kézi ivhegesztéséhez

® Ontottvas hegesztése nehezen hegeszthet6 acélokkal vagy 6ntott alkatrészekkel
® Ontottvas munkadarabok javitdsara

® Ni-Fe maghuzal elektroda

® Rovid, szakaszos hegesztésre. Minden hegesztett szakasz fesziiltségmentesitése
szitkséges finom titdmunkdaval

Hegesztési poziciok

BN Eaf ™

Hegesztéaram

D.C.(+)

Altalanos adatok

L Atméré X Hossz Hegesztéaram Sily

Termékkéd (mm) / (inch) A g /100 pes
3010101683 250x300 | 3/32x12" 60 - 90 1790
3010101690 3.20 x 300 1/8x 12" 80-120 2670
3010101697 4.00 x 400 5/32 x 16” 110 - 150 5390

Jovahagyasok: CE, GOST-R, SEPRO

www.mastroweld.com



