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INVERTERES PLAZMAVAGOK

cikkszam: 00640LED : BI: 60% 35 A
IPT-40 munkakabellel :

Bl: 60% 28 A

cikkszdm: 00660LED Bl: 100% 100 A cikkszdm: 006100LED

PT100 munkakabellel
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i Végéaram tartomany: 20-50 A
* Max. vaghato anyagv. (acél): 30 mm

Véagdaram tartomany: 20-40 A
Max. vaghaté anyagv. (acél): 14 mm
Max. véaghato anyagv. (savallé): 14 mm

BI: 60% 10 A

Automatikus pisztolyérzékelés

cikkszam: 065543

TPT25 munkakabellel :
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hasznalhaté :
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EASYCUT 25 EASYCUT 40

: Vagdaram tartomany: 10 - 40 A
* Max. vaghato anyagv. (acél): 20 mm
: Max. vaghato anyagv. (alu): 15 mm

Véagdaram tartomany: 10 - 25 A
Max. vaghato anyagv. (acél): 8 mm
Max. vaghato anyagv. (alu): 6 mm

250-638-Ft—+Afa—

201 903 Ft + Afa

Mire j6 a Post Flow - Gaz utanoblités?

Hités: Miutan elzarddik az iv, a plazmaégé (fak-
lya) és a fuvoka még nagyon forrd. A Post Flow
alatt tovabb araml6 gaz segit lehlteni az alkatré-
szeket, hogy ne séruljenek meg a tulmelegedés
miatt.

Favoéka élettartamanak novelése: A megfelel
hitéssel a fuvoka, elektréda és egyéb kopdalkat-
részek élettartama jelentésen megnd, igy ritkab-
ban kell cserélni 6ket.

Minéségmegorzés: Az utéaramld gaz segit
abban is, hogy a fuvoka ne égesse bele a mara-
dék fémgbzoket és szennyezdédéseket a vagofej-
be, igy szebb és tisztabb marad a rendszer.

A pilot segédivnek készonhetéen a gep
képes a levegbben torténd ivgyujtasra, ezaltal
lehet6éség van vezetbkocsi és korzékészlet
hasznalatara is.

XN VAGAS A plazmaiv nem alszik ki vagas.

MASTRO CUT- 60 LED

: Max. vaghat6 anyagv. (savall6): 30 mm

Vagsiram tartominy:20- 1004 GNMSmEmma
: Max. vaghato anyagv. (acél): 35 mm
* Max. vaghato anyagv. (savallé): 35 mm

287625 Ft+Afa—

249 587 Ft + Afa

cikkszém: 029743 : BI:60% 141 A MIG - MMA - AWI - PLAZMA cikkszdm: 009520

TPT40 munkakabellel : GAZ ELO / UTANOBLITES ESEUICIEERIE
Vezet6 kocsi :
2 TAKT

hasznalhato! :
| 4 TAKT

MASTRO ALL IN ONE

: Hegesztéaram tartomény: 20-50 A

349 440-Fit+Afa— | . Max. vaghat6 anyagv. (acél): 14 mm
: Max. vaghato anyagv. (alu): 14 mm

275 613 Ft + Afa

Mire j6 a PreFlow - Gaz el6oblités?

Védelem a szennyez6dések ellen:

Az el6oblités soran kitakaritja” az €g6 kornyeze-
tét, eltavolitja az oxigént, parat és egyéb szeny-
nyezddéseket az iv kornyékerdl

Tisztabb kornyezet = szebb, pontosabb, kevés-
bé salakos vagas

ivgyujtas megkonnyitése:

Ha az égéfej és a munkadarab korul mar megfe-
lel a gazaramlas, az ivgyujtas konnyebb, stabi-
labb lesz, nem "szennyezddik" az iv.

A nagyfrekvencias zavarok megelozésére, mas
elektronikai eszkdzok zavaranak elkerulésére.

AL 4 TAKT

A 2 takt-os invertereknél a teljes hegesztés id6
alatt nyomva kell tartani a gombot, mig a 4
takt-os invertereknél csak a hegesztés elején és
végeén.



