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IGBT-120

Hegesztéaram tartomany: 20 - 120 A
Hegeszt6 elektroda: 1.6 - 2.5 mm
Max. hegeszthet6 anyag: 4 mm

verzioszam: 2024/A
Az arak netté listaarak!

A szérélapon szerepl6 adatok az Uj verziészamu kiadvany megjelenéséig érvényesek.
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MASTRO ARC-140

Hegesztéaram tartomany: 20 - 140 A
Hegeszt6 elektroda: 1.6 - 3.25 mm
Max. hegeszthetd anyag: 6 mm
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MASTRO ARC-160

Hegesztéaram tartomany: 20 - 160 A
Hegeszt6 elektréda: 1.6 - 3.25 mm
Max. hegeszthet6é anyag: 6 mm

Bl: 60% 180 A cikkszam: 0011800F
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MASTRO ARC-180

Hegesztéaram tartomany: 20 - 180 A
Hegeszt6 elektréda: 1.6 - 4.0 mm
Max. hegesztheté anyag: 10 mm

41 900 Ft + Afa

cikkszam: 036635
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MASTRO ARC-250

Hegesztéaram tartomany: 20 - 250 A
Hegeszt6 elektroda: 1.6 - 5.0 mm
Max. hegesztheté anyag: 12 mm

65 900 Ft + Afa
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GYSMI-160 P

Hegesztéaram tartomany: 10 - 160 A
Hegeszt6 elektroda: 1.6 - 3.25 mm
Max. hegeszthetd anyag: 8 mm

91 570 Ft + Afa

Gyujtaskonnyités a hegesztés megkezdésének
pillanataban megnéveli a munkaponti fesziltséget.

Anti Sticking Ragadas gatlas: Ha az elektrdda letapad,

a készuilék lecsokkenti a hegeszt6é aramot, ezaltal nem izzik
fel, igy levalaszthaté az anyagrol.

_iverc’i - sziikség esetén automtaikusan vagy

allithaté médon megndveli a kimeneti dramot, elésegitve a

N A , »
HotStart § T § § nehezen hegeszthetd vagy nedves elektroda hegesztését.

- 3 § { § § SZINERGIKUS KIJELZES A hegesztéaram véltoztataséval a
Anti W N Anti N §; késziilék kijelzi a hasznalhat elektroda atmérét és a
SHekilY \§ Sticking N : hegeszthet anyagvastagsagot.

- \"{:u : Alacsony uresjarati fesziiltség. Hegesztéstechnikai
: szempontbdl veszélyesen kdrnyezetben (csévegcsovek,
GYSM' E1 63 - GYSMI E200 FV ¢ tartalyok) torténé munkavégzéshez.
Hegesztéaram: 10 - 160 A Hegesztéaram: 10 - 200 A 198540 Ft+Afa | B . P
Hegeszté elektroda: 1.6 - 4.0 mm - Hegesztd elektroda: 1.6 - 5.0 mm ; : CsGhegesztésre, valamint fliggdleges
Max. hegeszthet6 anyag: 10mm | 104380 Ft + Afa Max. hegesztheté anyag: 10mm 129 930 Ft + Afa hegesztésre fejlesztették ki.
FLEXIBILIS PFC TELJESITMEN YTENYEZO EMELOS IVGYUJT AS AUTOMATIKUS . 400V-ON TESZTELVE
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HASZNALATANAK BIZTOSITOROL IS JON LETRE - SZEBB VARRAT LEFUTAS A SZEBB TULFESZULTSEGGEL
LEHETOSEGE MUKODTETHETO - WOLFRAM MEGKIMELESE. VARRAT BEFE JEZESHEZ TESZTELVE



