HASZNALATI UTASITAS

MIG-160/180/200/250




Biztonsagi megjegyzések

v Figyelmesen olvassa el a kézikényvet, miel6tt hasznalni kezdi a

berendezést

v Ezen kézikdnyv minden olyan megjegyzést tartalmaz, amely a

berendezés biztonsagos lizemeltetését lehet6vé

v’ teszi, tovabbd megvédi Ont, vagy barki mast attél, hogy sériilést

szenvedjen.

v" A berendezés tervezése és gyartdsa teljes biztonsagot nyujt. Kérjiink,
tartsa be a leirt megjegyzéseket, maskiilonben akar haldlos sériiléseket is

szenvedhet.

v A nem rendeltetésszer( hasznalat sériléseket okozhat az alabbi 3

szinten.

Figyelmeztetd jel

Figyelmeztetd szavak
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o~k

Nagy veszély

A hegeszt6 berendezés
szakszerdtlen
haszndlata
potencialisan nagy
veszélyt jelent, ez
esetben veszélyes
baleseteket,
sériiléseket, akar halalt
is okozhat.

Veszély

A hegeszt6 berendezés
szakszerdtlen
haszndlata
potencialisan nagy
veszélyt jelent, ez
esetben veszélyes
baleseteket,
sériiléseket, akar halalt
is okozhat.




& Ertesités

A hegeszt6 berendezés
szakszer(tlen
hasznalata kozepesen
veszélyes sériiléseket
okozhat, példaul
veszélyes baleseteket és
targyi kdrosodast.

A fenti jelzések csak atlagos helyzetekben hasznalhatdk

A sérilések lehetnek olyan mértékliek (dramiités, torés, mérgezés), amelyeknek
tovabbi kdvetkezményei lehetnek, és korhazi kezelést igényelnek.
Keletkezhetnek anyai karok is. Az aldbbi jelzések arra vonatkoznak, hogy a
hegeszt6 berendezés kapcsan mit kell, és mit tilos tenni.

Sziikséges

Szlikséges megtenni, pl:
foldelés

® Tilos

Tilos megtenni
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Kérijiik, tartsa be a biztonsagi elGirasokat!

Veszélyhelyzetben prébdlja elkeriilni a személyi sériiléseket, kérjuk,

tartsa be az alabbi biztonsagi elSirdsokat.




A berendezés tervezése, gyartdsa garantdlja a teljes biztonsagot. Mindig
tartsa be a biztonsagi elGirasokat, elkertlve ezzel akar a halalos
kimenetell baleseteket.

Fontos tovabba, hogy tartsa be az ide vonatkozé altalanos biztonsagi
el6irdsokat, illetve a cége elGirdsait. Figyeljen arra, milyen
munkafeladatokat végez a berendezéssel, hol tarolja azt. Ugyeljen magas
nyomadsu gaz haszndlatakor, stb.

Fontos, hogy masodik, illetéktelen személy ne legyen jelen a hegesztési
kérnyezetben.

Szivritmus-szabdlyzdval szintén tilos a hegesztési kornyezetben
tartdzkodni. A berendezés ha dram ala keriil, magneses teret hozhat
|étre, mely megzavarhatja a szivritmus-szabalyzd késziiléket.

Csak tapasztalt és képzett szakemberek helyezhetik (izembe a
berendezést, tovabba a javitasokat is csak ilyen szakemberek végezhetik.
A biztonsagos lizemeltetés érdekében fontos megérteni a biztonsagi
el6irdsokat, és lényeges, hogy csak jol felkésziilt szakemberek
Uzemeltessék a hegeszt6 gépet.

Csak hegesztés céljabol hasznalhaté a berendezés, minden mas célu
hasznalata tilos.

Tlizeset megelGzése céljabdl pontosan tartsa be kovetkez6

elGirasokat.
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Ne érintsen semmilyen elektromos toltés alatt [év6 alkatrészt
Szabdlyszerlien végezze a foldelést a hegesztést végz8 szakember

A tdp dramellatasat meg kell sziintetni az lzembe helyezés és a javitas
alatt, majd 5 perc eltelte utan lehet ismét megtaplalni.

Kérjuk, ne hasznalja a kabelt megfelelG szigetelés nélkiil, illetve ha
sériilés keletkezett a szigetelésében

A kabel csatlakozasok legyenek megfelelGen szigetelve

Ne lizemeltesse a berendezést, ha a burkolat el van tavolitva
Haszndljon szigetelt keszty(it

Magasban torténd hegesztéskor gondoskodjon a megfelel§ biztonsagrol
Javitaskor, karbantartaskor, csak a meghibasodott alkatrészek cseréje
utan haszndlja a berendezést



10. Szlintessen meg minden taplalast, ha a hegesztési folyamat

befejez6dott.
11. Magas helyeken tlizbiztos helyet biztositson a hegesztési eljarasnak

>

Kérjuk, tartsa be a biztonsagi elGirasokat. Egy hegesztés utdn a forré
hegeszt6huzal sériiléseket okozhat.
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A hegeszt§ iv, kdrosithatja az emberi szemet, arcot.

1. A hegesztd iv sulyosan karosithatja a szemet és az arcot, ezért hegesztéskor ne
nézzen az ivbe. A hegeszt6 elektréda kézi, vagy automatikus adagolasakor az
soha nem keriilhet kdzel olyan helyekhez, mint pl. szem, vagy arc.

>

Kérjik, pontosan tartsa be a biztonsdagi el6irdsokat, mert a leveg6-
plazma hegeszt6 égési sériilést okozhat.
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Figyeljen arra, hogy ne legyen semelyik testrész (pl. ujjak) kozel a
leveg6-plazmahoz mozgas kozben, kiilonben égési sériiléseket okozhat.

1. Ha befejezte a mlveletet engedje el a pisztolyt az ujjaival, ez
megsz(inteti a hegesztést

2. Vagé miveletet ne végezzen Ugy, hogy kozel tartja magahoz a
munkadarabot, vagy annak egy részét.

3. Pisztoly cseréjekor valassza le a berendezést a taplalasrol



Kérjik, pontosan tartsa be a biztonsagi el6irdsokat, hogy elkeriilje a
tlizesetet a tapvezeték nem megfelelG szigetelésébdl adéddan.
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Folyadék beszivargas, vagy acél forgacs tlizet okozhat a nem
megfelel§ tap-szigetelés végett.

1. Valassza kilon a hegesztési és kdszorilési eljarasokat, hogy megel6zze a
folyadék, vagy fémforgacs beszivargasat a tapvezetékekbe

2. Adott id6ben végezze mindig a karbantartast, vagy javitast, elkerilve
ezzel, hogy por-szennyezGdés jusson a szigetelésbe.

3. Valassza le a hdlozatrdél a berendezést, kapcsolja a ki a tapot, majd

tisztitsa ki a berendezést leveg6vel folyadék beszivargdsa esetén. Az acél
forgacs a tapkabelek belsejébe is beszivaroghatnak.

Uzemidé

Az lizemid6 az a viszonyszam, amely a teljes m(ikodési id6hoz viszonyitva a
tényleges mikodési id6t mutatja (10 perc egy ciklus). 60%-kos érték példaul azt
jelenti, hogy 10 percbdl 6 perc a tényleges munkaidé. Ezt 4 perc kikapcsolas
koveti a megfelel6 daram alatti hegesztés esetén 20°C kiils6 h6mérséklet esetén.
Nagy terhelés (dramer&sség) alatt is izemeltethet6 ez esetben a kdvetkez6
formula érvényes:

(ardnyos kimeneti dram)? x ardnyos {izemid8

(valdsan hasznalt kimeneti dram)?



Hegeszt6 berendezés lizembe helyezése

Uzembe helyezéskor kévesse az aldbbi utasitasokat.

a. Olyan helyen lizemeltesse a berendezést, amely legalabb 20 cm-re van a
faltol, figyeljen a razkédasmentes lizemelésre

b. Tiszta, jol leveg6z6tt helyen Gizemelje be, ahol nincs kitéve fém-
forgacsnak, pornak és festéknek

C. Ne tegye ki a berendezést esének, dtazdsnak és korrdzidnak

Csatlakozas

Tapellatas csatlakoztatasa

A berendezés tularam védelemmel van ellatva (kapcsold, biztositék), mely
kimenete a hegeszt6 berendezés bemenetére csatlakozik kdbeleken keresztdl.
Kilonosen figyeljen a tuldramvédé berendezésre és a biztositékokra. Hasznaljon
megfelel6 méretl biztositékot, semmiképp se hasznaljon az el8irtal nagyobbat.

Hegeszt6 érintkez6k csatlakoztatasa

Az egyik vég a pisztolyhoz csatlakozik a masik pedig a munkadarabhoz kabeleken
keresztil.

DG NOT COIL THE CABLE




Megjegyzések

1.

10.

Kilonos figyelmet forditson a f6 panel leirdsara, és a helytelen hasznalat
megelGzésére.

Kerdlje a tulterhelést: A tulterhelés tiizet okozhat, de ha még nem okoz
tlzet, akkor is csOkkenti a berendezés élettartamat. A tulterhelés zajt is
okozhat.

A hegesztési végek és a kabelek kozti csatlakozasoknak megfelel6eknek
kell lennitik, a rossz csatlakozasok egyes alkatrészek tulmelegedését
okozhatjak, illetve leéghetnek a vezetékek. Legyen erre kiilonos
figyelemmel.

A tul hosszu kimeneti kdbel az dram helytelen folyasat eredményezheti,
ami teljesitményvesztést okoz. A tul 6reg kabel vagy a rongalddott
szigetelés iv instabilitast, feltétlenil cserélje azt ki Ujakra.

Ha befejezte a hegesztést, kapcsolja le a berendezést a taplalasrol

A mozgo alkatrészek gyarilag vannak beallitva, azokat ne mozgassa el,
hacsak feltétlenil nem sziikséges.

Nydron ne tegye ki hasznalat kbzben kdzvetlen napsiitésnek hosszabb
ideig, jobb, ha arnyékos helyen m(ikddteti, ne haszndlja olyan helyen,
ami poros, vagy fémforgacsokkal van teli.

Hasznalat kbzben a boritas h6mérséklete meglehetésen nagy (50-70°C),
fontos, hogy megfelel§ lizemid6vel hasznalja a gépet.

Ne hasznalja a berendezést 50Hz-t6l eltérd taplalassal. Ha mas Hz-el
hasznalja a gépet, a kimeneti aram, teljesitmény stb. valtozhat.
Biztositson egyenletes fesziiltséget, a berendezés nem viseli jol a
feszliltségingadozast. Ha a tapfesziiltség kisebb, mint a bemeneti



feszliltség, akkor a hegesztési aram tul alacsony lehet, okozhat iv
instabilitast, vagy ivtorést. Ha magasabb, akkor tul nagy lehet a
hegesztési aram, illetve zajos lehet, tovdbbd megneheziti az dramer@sség
kézi allitdsat. Tovabba leroviditheti a berendezés élettartamat.

11. Ne feledje a mikodés kdzbeni védéfelszerelés alkalmazdasat, elkerilve
ezzel a lehetséges sériiléseket.
12. Ne tavolitsa el a boritast, ha porban lizemelteti, hogy elkeriilje a

séruléseket.

Mindig ellendrizze, hogy a kdbelek megfelelGen szigetelve vannak-e, és hogy a
mozgo részek flexibilisek-e?

MIG-250 F
Bemend fesziiltség 230V
Frekvencia (Hz) 50
Teljesitmény (kVA) 10,7
Hegeszt6 aram (A) 250
Bekapcsolasi id6 60%
Huzaltolasi sebesség 2,5-12
(m/perc)
Hasznalhato huzaldob (mm) max. 300
Hasznalhatoé huzal &tméré 0,6-1,0
(mm)
Méretek (cm) 70x22x35
Suly (kg) 20,8
Szigetelési osztaly H
Védelmi osztdly IP21S




ElGIs6 panel:

Fogyodelektrodas (MIG) hegesztés

Ebben az izemmddban “A” dllitja a huzalel6tolasi sebességet, “B” a fesziiltséget.
Miel6tt megnyomija a pisztoly kapcsoldt, C kijelzi a huzalel6toldsi sebességet,
,D” a bedllitott fesziiltséget, Valaszthat 2T vagy 4T (izemmaddot.(2T hasznalata
esetén a hegesztés megkezdéséhez megnyomja a pisztolykapcsoldt és nyomva
tartja, amikor elengedi a hegesztés ledll. 4T estén megnyomja a kapcsolot és
felengedi ekkor elkezd6dik a hegesztés, amikor ismét megnyomija és felengedi
ledllitja a hegesztési folyamatot) Amikor megnyomja a pisztolykapcsolét a “C”
kijelzi a valds hegeszt6aramot, “D” pedig a valds idejd munkafesziiltséget.

Bevontelektrodas (MMA) hegesztés

Ebben az izemmaddban “A” nem funkcidnal, “B” a hegeszt6aramot (Amper)
allitja, “C” kijelzi a hegeszt6aramot, “D” a feszlltséget. Ebben a mddban
aktivalhatja a VRD (alacsony Uresjarasi fesziiltség) funkcidt, ha sziikséges.

AWI (TIG) hegesztés

Ebben az izemmaddban “A” nem funkcidnal, “B” a hegeszt6aramot (Amper)
allitja, “C” kijelzi a hegeszt6aramot, “D” a feszliltséget. Ebben a mddban
aktivalhatja a VRD (alacsony Uresjarasi fesziiltség) funkcidt, ha sziikséges.



Hatsé Panel / Gazcsatlakozo
Amikor MIG/MAG mddot hasznal véd&gaz hasznalata sziikséges.
A gdzcsatlakozdt a hatsé panelen haldzati kdbel bekotés felett taldlhatja.

Bevontelektrédas csatlakoztatas.

Rutilos elektrédaval torténd haszndlathoz csatlakoztassa az elektrédafogds
kabelt a pozitiv aljzathoz, a testkabelt pedig a negativ polaritashoz. Ez a
csatlakoztatasi mod a legaltaldnosabb, mely haszndlhaté szénacélok és
alacsonyan 6tvozott acélok hegesztésekor.

Bevontelektrodas hegesztés megkezdése.

1. Kapcsolja be a gépet a hatsopanelen talalhato kapcsoléval (a ventilator
bekapcsol).

2. EllenGrizze az elSlapon, hogy megfelel6 izemmadd van kivalasztva (MMA)
3. Ellendrizze, hogy a megfelel6 hegeszt6aram van-e bedllitva.
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AWI csatlakoztatas.
Csatlakoztassa a testkabelt a pozitiv polaritashoz az AWI munkakabelt pediga
negativ polaritashoz.

AWI hegesztés megkezdése.

1. Kapcsolja be a gépet a hatsopanelen talalhato kapcsoléval (a ventilator
bekapcsol).

2. Miutan csatlakoztatta a gdzcsovet a gép hatuljan taldlhaté gdzcsatlakozéhoz,
nyissa ki a gazszelepet a reduktoron és allitsa be a gazaramlas mértékét.

3. Nyomja meg a munkakabel kapcsoldjat, a gdz aramlani kezd.

Megjegyzés:

A hegesztés befejezése utan a gazdramlas nem all le azonnal, hogy a hegesztési
varrat véddégdzban hiljon le. Tehat a hegesztés befejezését kovetben a
munkakabelt egy kis ideig a hegesztett anyag folott kell tartani.

4. Allitsa be a megfelel§ hegesztéaramot.

5. Erintse a wolframelektrédét az anyaghoz majd lassan emelje el egy kicsit,
ezzel megkezd8dik a hegesztési folyamat.



AWI munkakabel hasznalata.

1. Iépés
Helyezze be a wolfram elektrédat, mely kb. 2-5 mm-re kell, hogy tullégjon.

2. lépés

gaz szabalyozas

Erintse a wolframot az anyaghoz

gaz szabalyozas

Emelje el a hegeszt6pisztolyt, a hegesztSiv [étrejon és a hegesztés megkezdbdik



Fogyodelektrodas (MIG) csatlakoztatas.

1. Hegeszt6huzal beallitas

Egyenes polaritas - MIG véd6gdazas hegesztés

A huzalbef(izéshez tavolitsa elé az aramdatadot és csak azutan tegye vissza,ha mar
a huzal megérkezett a pisztoly masik végén.




2. Onvéds porbeles huzal hasznalata

Forditott polaritas - kiils6é véd6gaz nélkili hegesztéshez.

A huzal beflizéshez tdvolitsa elé az dramatadoét és csak azutdn tegye vissza, ha
mar a huzal megérkezett a pisztoly masik végén.

A védGgazos és a védbgaz nélkili hegesztés kiilonbdz6 polaritast igényel,

a polaritas valtashoz olvassa el az alabbi segédletet:

1. Gy6z6djon meg réla, hogy a gép haldzati kabele ki van huzva az aljzabdl.

2. Nyissa ki a késziilék oldalsé ajtajat.

3. Tavolitsa el a polaritas rogzitéket.

4. Allitsa be a polaritast, ha sziikséges a vezetékek feloldasaval és
megforditasdval.

5. Helyezze vissza rogzit6ket és gy6z6djon meg réla, hogy megfelelen rogzitette



