MASTROWELD

HEGESZTOGEP ES PLAZMAVAGO KATALOGUS

M  MASTROWELD - GYS

2025/A

MMA - Bevontelektrédas inverteres hegesztdgepek

Bl: 60% 120 A cikkszam: 001120FD Bl: 60% 120 A

7 30,

LIFT-TIG LIFT-TIG
AWI AWI
Anti Anti
Sticking Sticking

ArcForce

NO STOP 2 LCD

Hegesztéaram tartomany: 20 - 120 A
Hegeszt6 elektroda: 1.6 - 2.5 mm
Max. hegesztheté anyag: 4 mm

Hegeszt6 elektréda: 1.6 - 2.5 mm
Max. hegesztheté anyag: 4 mm

Bl: 60% 140 A Bl: 60% 160 A
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MASTRO ARC-140

Hegeszt6aram tartomany: 20 - 140 A
Hegeszt6 elektroda: 1.6 - 3.25 mm
Max. hegeszthet6 anyag: 6 mm

Hegeszt6 elektroda: 1.6 - 4.0 mm
Max. hegesztheté anyag: 8 mm

Bl: 60% 141 A Bl: 60% 200 A

SZINERGIKUS VEZERLES / A © SZINERGIKUS VEZERLES
[ wdiey \:
LIFT-TIG ezl B LIFT-TIG
Anti Anti
Sticking Sticking
DIGITALIS VRD
VRD
MASTRO

NO STOP 4 LCD

Hegesztéaram tartomany: 20 - 200 A
Hegeszt6 elektroda: 1.6 - 4.0 mm
Max. hegeszthet6 anyag: 10 mm

|

Hegeszt6aram tartomany: 20 - 200 A
Hegeszt6 elektréda: 1.6 - 5.0 mm
Max. hegeszthet6 anyag: 10 mm

62 900 Ft + Afa

Hegesztéaram tartomany: 20 - 120 A

Hegesztéaram tartomany: 20 - 160 A

cikkszam: 001120LCD

Bl: 60% 140 A cikkszam: 001140LCD
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NO STOP 2.5 LCD

Hegesztéaram tartomany: 20 - 140 A
Hegeszt6 elektroda: 1.6 - 3.25 mm
Max. hegesztheté anyag: 6 mm

Anti
Sticking

Hegesztéaram tartomany: 20 - 160 A
Hegeszt6 elektroda: 1.6 - 4.0 mm
Max. hegeszthet6 anyag: 8 mm

Bl: 60% 250 A
SZINERGIKUS VEZERLES
LIFT-TIG

AWI

Anti
Sticking

VRD

NO STOP 5 LCD

Hegeszt6aram tartomany: 20 - 250 A
Hegesztd elektroda: 1.6 - 5.0 mm
Max. hegeszthet6 anyag: 12 mm

IS ERAGYUjtaskonnyités: a hegesztés megkezdésének
pillanatédban megndéveli a munkaponti fesziiltséget.

Anti Sticking: Ragadas gatlas: Ha az elektroda letapad, torténd munkavégzéshez.

a késziilék lecsokkenti a hegeszté dramot, ezaltal nem izzik

fel, igy levalaszthatd az anyagrol.

[AFEIFGTCEE ivers - sziikség esetén automtaikusan vagy
allithaté modon megnéveli a kimeneti &ramot, elésegitve a
nehezen hegeszthetd vagy nedves elektroda hegesztését.

hegesztésre fejlesztették ki.

LA Alacsony iresjarati fesziiltség. Hegesztéstechnikai
szempontbol veszélyes kornyezetben (csévek, tartalyok)

WV FABETYIA Cs6hegesztésre, valamint figgdleges

AR EVAVIRWTIES] EmelSs ivgyujtasnak is nevezik.
A hegesztdiv az anyag megérintésével, majd a pisztoly
megemelésével, aramfelfutdssal jon létre.

SZINERGIKUS KIJELZES: A hegesztéaram véltoztatésaval a
késziilék kijelzi a hasznalhato elektréda atmérét és a
hegeszthet6 anyagvastagsagot.

AVAFLEXIBILIS FESZULTSEG: Ez a funkci6 kiemelkedéen
hasznos hosszu hosszabbité hasznélata esetén, mert
ilyenkor a hosszabbiton nagy a fesziiltség esés igy

a hosszab- bitén a fesziiltség Iényegesen kevesebb,

mint a bemend fesziltség.



MIG - Inverteres / multifunkciés fogyoéelektrodas “CO”

BI: 60% 160 A MOG - MMA - AWI

SZINERGIKUS VEZERLES
ANTI-STICKING
LIFTTIG AWI

ARC FORCE

Huzaldob méret:
100 mm <1 kg

cikkszam: 006160LED

MASTRO MIG-160 LCD

Hegesztéaram tartomany: 40 - 160 A

5 67735 Ft+-Afa
Hegeszthetd huzal: 0.8 - 1.0 mm
Hegesztd elektro’tl:ia: 1.6-3.25mm 57900 Ft + Afa
Max. hegeszthetd anyag: 6 mm

l SZINERGIKUS VEZERLES
Bl ANTI-STICKING
Bl GAS/NO GAS

' MASTRO MIG-250 P LCD

. Hegesztéaram tartomany: 40 - 250 A

© Hegeszthetd huzal: 0.6 - 1.0 mm 136735 Ft+Afa
: Hegeszt6 elektroda: 1.6 - 5.0 mm 116 900 Ft + Afa

i Max. hegeszthetd anyag: 10 mm

BI: 60% 250 A MIG - MMA - AWI  cikkszdm: 006250PLED

LIFTTIG AWI

ARC FORCE

LLLLLEEEE

Huzaldob méret:
100 - 200 mm <5 kg

ALU IMPULZUS [
Bl ANTI-STICKING
il GAS/NO GAS

MASTRO MIG-250 LED

Hegesztéaram tartomany: 50 - 200 A v
Hegeszthetd huzal: 0.6 - 1.0 mm
: Hegeszté elektroda: 1.6 - 4.0 mm 117 900 Ft + Afa
: Max. hegeszthetd anyag: 8 mm

BI:60% 115 A MIG - MMA - AWI

SZINERGIKUS VEZERLES

cikkszam: 006250LED

ARC FORCE

Bl: 60% 200 A MIG - MMA - AWI

SZINERGIKUS VEZERLES

ANTI-STICKING
LIFTTIG AWI
GAS/NO GAS

ARC FORCE
2/4 TAKT
VRD

Huzaldob méret: 200 mm (5 kg)

MIG-200 L DUALPULSE

Hegesztéaram tartomany: 40 - 200 A i
Hegeszthet6 huzal: 0.6 - 1.0 mm 34685 Ft+Afa—
Hegeszt6 elektréda: 1.6 - 4.0 mm 227 500 Ft + Afa
Max. hegeszthetd anyag: 8 mm

cikkszam: 006200L

=

Huzaldob méret:
©200-300 mm (5 - 15 kg)

- MASTRO MIG-250 XL

i Hegesztéaram tartomany: 50- 250 A

: Hegeszthetd huzal: 0.6 - 1.0 mm 212635 Ft+Afa—
Hegeszthet6 elek”toda: 1.6-5.0mm 184 900 Ft + Afa
: Max. hegeszthet6 anyag: 10 mm

BI: 60% 250 A

cikkszam: 006250F

MIG - MMA - AWI

GAS
VRD

SZINERGIKUS VEZERLES DC COLD AWI
PROGRAM MEMORIA

MASTRO ALL IN ONE

© Hegesztaram tartomany: 50- 200 A
. Hegeszthetd huzal: 0.6 - 1.0 mm

: Hegeszthet6 elektoda: 1.6 - 4.0 mm
¢ Max. hegeszthetd anyag: 8 mm

BI: 60% 141 A MIG - MMA - AWI - PLAZMA cikkszadm: 009520

ANTI-STICKING
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ARC FORCE <ol I

Huzaldob méret: 100 - 200 mm <5 kg

BI:60% 300 A BI: 30% 350 A MIG - MMA - AWI  cikkszam: 006350GDL BI: 40% 500 A MIG - MMA - AWI cikkszam: 006500LS

MIG - MMA - AWI cikkszam: 006300F

3 Huzaldob méret: 200 - 300 mm (5 - 15 kg)
NO GAS

ANTI-STICKING

ARC FORCE

VRD

MASTRO MIG-300

Hegesztéaram tartomany: 50 - 300 A -
Hegeszthet6 huzal: 0.8 - 1.2 mm —349-966-F++Afa—
Hegeszthetd elektoda: 1.6 - 6.0 mm P
Max. hegeszthetd ayag: 12 mmn 319500 Ft + Afa

Bl SZINERGIKUS VEZERLES [l DC-LIFT
3l 13 MEMORIA PROGRAM :

Bl ANTI-STICKING I

@l DUPLA
Bl IMPULZUS

Huzaldob méret:
*200-300 mm (5- 15 kg)

- MIG-350 GDL
: Hegesztéaram tartomany: 40 - 350 A
: Hegeszthet huzal: 0.8 - 1.2 mm

: Hegeszthet6 elektéda: 1.6 - 6.0 mm

© Max. hegeszthet6 anyag: 14 mm

4 gorg6s L'
ARC FORCE 83+ N

2/4 TAKT

GAS/NO GAS [

MAGYAR MENU GAS/NO GAS
)
DUPLA IMPULZUS| DC-LIFT

fazis

4 gorgos

1190 000 Ft + Afa

MASTRO MIG-500 DP
Hegesztéaram: 40-500 A
Hegeszthet6 huzal: 0.6 - 1.6 mm
Hegeszthetd elektoda: 1.6 - 8.0 mm
Max. hegesztheté anyag: 20 mm

DC COLD AWI

Ez az eljaras alacsony hé bevitellel ketté vagy
tobb vékony Tmm alatti fémlemez 6sszehe-
gesztéséhez ajanlott. A hegesztési varrat
fényes, deformacié mentes és altaldban utdke-
zelést nem igényel emelett Iényegesen
kevesebb a froccs képzédés.

SZINERGIKUS VEZERLES:
Szinergikus Gzemmdd a konnyd és gyors
bedllitashoz: A kivalaszott hegesztéaramhoz
automatikusan bedllitia a feszlltséget és a
huzal adagolasi sebességet.

DUPLA IMPULZUS:

A dupla impulzus vezérlésének kdszonhetdéen
az olvadt cseppek pontosabban formalédnak,
és a varratok egyenletesebbek lesznek. Az
impulzus hegesztés 6tvozi a rovidzaras és a
szort ives (spray) MIG hegesztés eldnyeit.



AWI - DC és AC/DC hegesztégépek MMA funkciéval

BI: 60% 200 A

HF GYUJTAS

FULL
PARAME-
TEREZES

cikkszam: 002200F

MASTRO TIG - 200

Hegesztéaram tartomany: 10 - 200 A
Hegesztd elektréda: 1.6 - 3.25 mm
Max. hegeszthetd anyag: 10 mm

99 900 Ft + Afa

© BI:60% 250 A

Wl ANTI-STICKING

* ARC FORCE

Bl SMART GAS

Hegesztéaram tartomany: 10 - 250 A p

: < . 149385 Ft + Afa
: Hegeszt6 elektréda: 1.6 - 4.0 mm

: Max. hegeszthetd anyag: 12 mm 129 900 Ft + Afa

MASTRO TIG - 250 DC - 2024

[

ALUMINIUM HEGESZTESRE IS!

BI:60% 115 A
DC COLD AWI

ANTI-STICKING

cikkkszam: 003200LED :

ARC FORCE

VRD

MASTRO TIG-200 AC/DC LED

Hegesztééram tartomény: ‘IO - 200 A ..................................’. ........
Hegesztd elektréda: 1.6 - 3.25 mm 237-500Ft+Afa
Max. hegeszthet6 anyag: 10 mm 209900 Ft + Afa

DC - egyenaramu AWI inverterek

« Impulzus méd: Vékony anyagok hegesztésére.

« Aram lefutds: A hegesztés szép befejezéséhez, krater
toltéshez.

« [v stabilizalas - Digitalis kijelzé

« HF: Nagy frekvencias, gombnyomasra torténé ivgyujtas

« Markolatba épitett nyomégombos AWI kabellel

Bl ANTI-STICKING

- TIG-220 AC/DC
: Hegesztéaram tartomany: 10-320 A
* Hegeszté elektroda: 2.5 - 4.0 mm
: Max. hegesztheté anyag: 14 mm

cikkkszam: 002250LC :

10 MEMORIAHELY

BI: 60% 250 A

ANTI-STICKING

ARC FORCE
LIFT TIG/HF

VRD

7
@
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Hegesztéaram tartomany: 10 - 250 A
Hegeszt6 elektroda: 1.6 - 4.0 mm
Max. hegeszthetd anyag: 12 mm

ALUMINIUM HEGESZTESRE IS!

BI: 60% 90 A cikkszam: 068742

S
iy

ARC FORCE

« Kapcsolhaté AWI/MMA maéd

- Hévédelem.

« Hegesztheté anyagok AWI médban:
acél, savallo, réz.

« Rutilos, bazikus, savallo, felraké és
aluminium (AISi 12) elektrédak
elhegesztése.

+ Induld dram
+ Féaram
« Alaparam

AC/DC - egyen / valtéaramu AWI inverterek

« AWI médban alkalmas:

ANTI-STICKING

ARC FORCE
IMPULZUS

FULL
PARAME-
TEREZES

Huzaldob méret: 100 - 200 mm < kg
MASTRO ALL IN ONE

Hegesztéaram tartomany: 10- 200 A
Hegeszthetd elektoda: 1.6 - 4.0 mm
Max. hegesztheté anyag: 8 mm

BI: 60% 95 A

PULSETIG
PULSE MMA
10 PROGRAM
SPOT | 2T/ 4T @ ;
FULL ¢
PARAME-
HF-TIG

TEREZES

PROTIG 200 DC

Hegesztéaram tartomany: 5 - 200 A
Hegeszté elektréda: 1.6 - 3.25 mm
Max. hegeszthetd anyag: 10 mm

cikkszam: 002250L BI: 60% 141 A AWI-MIG - MMA - PLAZMA cikkszdm: 009520

PROGRAM MEMORIA COLD AWI

236 142 Ft + Afa

cikkszam: 062009

336 500 Ft + Afa

ALUMINIUM HEGESZTESRE IS!

Bl: 60% 226 A

18 PROGRAMHELY
IMPULZUS
SZINERGIKUS

LIFT-TIG AWI

ARC FORCE

ANTI-STICKING
3FAZIS

TIG-320 L AC/DC

Hegesztéaram tartomany: 10-320 A
Hegeszto elektréda: 2.5 - 4.0 mm
Max. hegeszthetd anyag: 14 mm

Allithat6 paraméterek:

- Balansz
« Lassu impulzus
+ Gaz utanoblités

cikkszadm: 003320L

699 900 Ft + Afa

« Nagyfrekvenciés (HF) gydjasi AC/DC-s AWI hegesztésre.
acél, savallé és aluminium hegesztésre.

« Iv-karakterisztika
« Impulzus frekvencia
«Végaram

- Rutilos, bazikus, savalld, felrakd és aluminium (AISi 12) elektrodak

elhegesztése.

MIX AC/DC: A m(ikddési elv, az egyenaramu AWI iv keverése.
Az AC és DC valtakozé kimenet minimalisra csokkentheti a wolframkopast.
J6 az ivkoncentracié, mélyebb a behatolas, szép pikkelyes varrat alakithato ki.



INVERTERES PLAZMAVAGOK

Bl: 60% 28 A

GAZ UTANOBLITES
2 TAKT

4 TAKT
PILOT

Levegbében
gyujtas

hasznalhato

Véagoaram tartomany: 20-40 A
Max. vaghato anyagv. (acél): 14 mm
Max. vaghato anyagv. (savallo): 14 mm

BI:60% 15 A

hasznalhato

INON HF|

Levegbben
gyujtas

|BEEPITETT KOMPRESSZORRAL
EASYCUT 25

Véagéaram tartomany: 10 - 25 A
Max. vaghato anyagv. (acél): 8 mm
Max. vaghato anyagv. (alu): 6 mm

256-638Ft+Afa—

cikkszm: 00640LED

IPT-40 munkakabellel :
Vezetékocsi :

LevegGben

: Vagobaram tartomany: 20-50 A
* Max. vaghato anyagv. (acél): 30 mm
: Max. vaghat6 anyagv. (savall6): 30 mm

cikkszam: 065543

TPT25 munkakabellel
Vezet6 kocsi :

: Levegében

BI:60% 35 A

cikkszadm: 00660LED
IPT-60 munkakabellel

GAzZ EL6/UTANC)BLiT£s

hasznalhato!

4 TAKT
PILOT

gyujtas

BI: 60% 10 A

Automatikus pisztolyérzékelés TPT40 munkakabellel

Vezeté kocsi :
hasznalhato! :

gyujtas

- EASYCUT 40

: Vagdaram tartomany: 10 - 40 A

* Max. vaghato anyagv. (acél): 20 mm
: Max. vaghat6 anyagv. (alu): 15 mm

Vezeté kocsi :

 MASTRO ALL IN ONE

: Hegesztéaram tartomany: 20-50 A
* Max. vaghaté anyagv. (acél): 14 mm
: Max. vaghat6 anyagv. (alu): 14 mm

Bl: 60% 100 A

3 GAZ ELO/UTANOBLITES
il 2 TAKT i

{4 TAKT |

1 PiLoT
: Levegében
: gyljtas

¥ RACS

: VAGAS ,
- MASTRO CUT-100 LED M#
Vagoaram tartomany: 20 - 100 A

: Max. vaghato anyagv. (acél): 35 mm
© Max. vaghato anyagv. (savallé): 35 mm

cikkszam: 005100
PT100 munkakabellel
Vezeté kocsi
hasznalhatd!

420470-Ft+Afe—

365 365 Ft + Afa

cikkszam: 029743 :

BI:60% 141 A MIG - MMA - AWI - PLAZMA cikkszdm: 009520

3 cAz ELG / uTANOBLITES ESRBEEET
12 TAKT

4 TAKT

201 903 Ft + Afa

Mire j6 a Post Flow - Gaz utanoblités?

Hiités: Miutan elzarodik az iv, a plazmaégé (fak-
lya) és a fuvdéka még nagyon forrd. A Post Flow
alatt tovabb aramlé gaz segit lehlteni az alkatre-
szeket, hogy ne séruljenek meg a tulmelegedés
miatt.

Fuavoka élettartamanak novelése: A megfeleld
hitéssel a fuvoka, elektroda és egyéb kopoalkat-
részek élettartama jelentésen megnd, igy ritkab-
ban kell cserélni 6ket.

Min6ségmegorzés: Az utéaramldé gaz segit
abban is, hogy a fuvdka ne égesse bele a mara-
dék fémgbzoket és szennyezbdéseket a vagofej-
be, igy szebb és tisztabb marad a rendszer.

A pilot segédivnek koszonhetéen a gép
képes a levegb6ben torténd ivgyujtasra, ezaltal
lehetéség van vezetbkocsi és korzékészlet
hasznalatara is.

Y8 vAGAs A plazmaiv nem alszik ki vagas.

Telefon:

D

= E-mail:

k

AN

LV

Mire j6 a PreFlow - Gaz el66blités?

Védelem a szennyezédések ellen:

Az el6oblités soran ,kitakaritja” az €égé kérnyeze-
tét, eltavolitia az oxigént, parat és egyéb szeny-
nyezddéseket az iv kdrnyékérél

Tisztabb kornyezet = szebb, pontosabb, kevés-
bé salakos vagas

ivgyujtas megkonnyitése:

Ha az égéfej és a munkadarab korul mar megfe-
lelé a gazaramlas, az ivgyujtas kdnnyebb, stabi-
labb lesz, nem "szennyezddik" az iv.

NON HF|

A nagyfrekvencias zavarok megelozésére, mas
elektronikai eszk6z0k zavaranak elkerulésére.

VLGN 4 TAKT

A 2 takt-os invertereknél a teljes hegesztés id6
alatt nyomva kell tartani a gombot, mig a 4
takt-os invertereknél csak a hegesztés elején és
végeén.



