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Az On kereskeddje:

AWI - DC és AC/DC hegesztégépek MMA funkciéval

BEEPITETT VARRAT TISZTITOVAL

Bl: 60% 127A

FULL
PARAME-
TEREZES

cikkszam: 002220LED

MASTRO T1G-220 DC LED

Hegesztéaram tartomany: 10 - 220 A
Hegeszto elektréda: 1.6 - 3.25 mm

147375 Ft+Afa

Max. hegeszthetd anyag: 10 mm

117 900 Ft + Afa

ALUMINIUM HEGESZ

BI: 60% 115 A

DC COLD AWI
ANTI-STICKING

ARC FORCE

VRD

Hegesztéaram tartomany: 10 - 200 A
Hegesztd elektréda: 1.6 - 3.25 mm

ESRE IS!

cikkkszam: 003200LED

Max. hegeszthetd anyag: 10 mm

: BI:60% 250 A
ANTI-STICKING

ARC FORCE
LIFT TIG/HF

DCCOLD
SMART GAS
VRD

' MASTROTIG - 250 DC COLD

Hegesztéaram tartomany: 10 - 250 A
Hegeszt6 elektroda: 1.6 - 4.0 mm
: Max. hegeszthet6 anyag: 12 mm

10 MEMORIAHELY

cikkkszam: 002250LC

D
2
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206-885-Ft+Afa

179 900 Ft + Afa

ALUMINIUM HEGESZTESRE IS!

© B:60% 90 A

AWI/MMA IMPULZUS

5TIG UZEMMOD t\
SPOT MOD
LIFT-TIG AWI

: ARC FORCE
- PROTIG 200 AC/DC

© Hegeszt6aram tartomany: 10 - 200A
: Hegesztd elektroda: 1.6 - 3.25 mm
¢ Max. hegesztheté anyag: 10 mm

cikkszam: 068742

VRD

435 853 Ft + Afa

B ANTI-STICKING

- TIG-320 L AC/DC

Hegesztédram tartomany: 10-320 A
: Hegeszt6 elektréda: 2.5 - 4.0 mm
: Max. hegesztheté anyag: 14 mm

Bl:60% 141 A

ARC FORCE

FULL
PARAME-
TEREZES

Huzaldob méret: 100 - 200 mm S kg
MASTRO ALL IN ONE

Hegesztéaram tartomany: 10- 200 A
Hegeszthetd elektoda: 1.6 - 4.0 mm
Max. hegeszthetd anyag: 8 mm

ALUMINIUM

Bl: 60% 226 A

ARC FORCE

AWI - MIG - MMA - PLAZMA cikkszam: 009520

PROGRAM MEMORIA n DC COLD AWI

699 900 Ft + Afa

AC/DC - egyen / valtéaramu AWI inverterek

DC - egyenaramu AWI inverterek

+ Impulzus méd: Vékony anyagok hegesztésére.

« Aram lefutés: A hegesztés szép befejezéséhez, krater
toltéshez.

- Iv stabilizalas - Digitalis kijelzé

« HF: Nagy frekvencias, gombnyomasra torténd ivgyujtas

+ Markolatba épitett nyomégombos AWI kabellel.

« Kapcsolhaté AWI/MMA mod

« Hévédelem.

« Hegeszthet6 anyagok AWI médban:
acél, savalld, réz.

« Rutilos, bazikus, savall, felraké és
aluminium (AISi 12) elektrodak
elhegesztése.

« Nagyfrekvencias (HF) gyujasu AC/DC-s AWI hegesztésre.
« AWI médban alkalmas:  acél, savallé és aluminium hegesztésre.

Allithat6 paraméterek:
« Indulé d&ram

« Féaram

« Alaparam

- Iv-karakterisztika
« Impulzus frekvencia
+Végaram

« Balansz
« Lassu impulzus
« Gaz utanoblités

- Rutilos, bazikus, savalld, felraké és aluminium (AlSi 12) elektrodéak
elhegesztése.

MIX AC/DC: A m(ikodési elv, az egyendramu AWI iv keverése. Az AC és DC valtakozd kimenet minimdlisra csokkentheti a wolframkopast. J6 az ivkoncentracié, mélyebb a
behatolds, szép pikkelyes varrat alakithaté ki.

DC COLD AWI: Ez az eljaras alacsony hé bevitellel kettd vagy tobb vékony Tmm alatti fémlemez 6sszehegesztéséhez ajanlott. A hegesztési varrat fényes, deformacioé mentes és
altalaban utokezelést nem igényel emelett Iényegesen kevesebb a froccs képzddés.

IMPULZUS MOD: Preciziés hegesztés vékony anyagokhoz Az AWI (argon védégazas volframelektrodas ivhegesztés) impulzus lizemméd egy fejlett hegesztéstechnolégiai
megoldas, amely lehet6vé teszi a hegesztés hébevitelének preciz szabalyozasat. Az impulzus mod Iényege, hogy a hegesztéaram két érték kozott (alaparam és csticsaram)
véltakozik, meghatarozott frekvenciaval. Ez a valtakozas jelentds elénydket biztosit a hagyomanyos, egyenarami AWI hegesztéshez képest.

Az impulzus izemmod egyik legnagyobb elénye, hogy korldtozza a hegesztémedence hémérsékletét, igy csokkenti a munkadarabba jut6 6sszesitett hmennyiséget. Ennek
kdszonhetben jelentésen mérséklédik az anyag deformacidja, amit foként vékony lemezek hegesztésénél tapasztalhatunk. A hagyomanyos hegesztés soran ezek az anyagok
kénnyen eldeformalédhatnak vagy kiéghetnek a tulzott héhatas miatt.

Az impulzus méd lehet6vé teszi, hogy a hegesztés soran erésebb beolvadast érjlink el a csticsaram segitségével, mig az alaparam idején az iv stabil marad, és nem heviil tul az
anyag. Ez a valtakozas nemcsak az anyag védelmét szolgélja, hanem szebb varratképet és jobb varratmindséget is eredményez. Tovabbi elénye, hogy az impulzus méd segiti a
hegfiirdé jobban kontrolldlhatéva tételét, igy kiilondsen hasznos lehet fliggbleges vagy fej feletti pozicidban torténd hegesztésnél is. Ezenkivill a kezdd hegeszték szamara is
segitséget jelenthet, mivel konnyebb a varrat egyenletes kialakitasa.

Verziészam: 2025/B
Uj verzioszamu kiadvany megjelenéseéig eérvényesek.
Az arvaltozas jogat fenntartjuk. Az arak netté listaarak!



