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AWI - DC és AC/DC hegesztégépek MMA funkcidval
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@ Huzaldob méret: 100 - 200 mm S kg
MASTRO TIG - 200 MASTRO TIG - 250 DC - 2024 - MASTRO ALL IN ONE
Hegesztéaram tartomany: 10 - 200 A et Af Hegesztéaram tartomdny: 10-250 A " o b Hegeszt6aram tartomany: 10- 200 A i@
Hegeszt6 elektréda: 1.6 - 3.25 mm i Hegeszté elektréda: 1.6 - 4.0 mm SUERHAE : Hegesztheto elektoda: 1.6 - 4.0 mm
Max. hegesztheté anyag: 10 mm 99900 Ft + Afa i Max. hegeszthet6 anyag: 12 mm 129900 Ft + Afa § : Max. hegeszthetd anyag: 8 mm 236 142 Ft + Afa
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PROTIG 200 DC

Hegesztédram tartomany: 10-250 A | 206885 Ft+Afa Hegeszt(?éram tértoma'ny: 5-200A 417-730-Fe+Afa
Hegeszt6 elektréda: 1.6 - 4.0 mm - : Hegeszté elektroEJa: 1.6-3.25mm -
Max. hegeszthetd anyag: 12 mm 179 900 Ft + Afa Max. hegesztheté anyag: 10 mm 336 500 Ft + Afa
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MASTRO TIG-200 AC/DC LED - TIG-220 AC/DC . TIG-320 L AC/DC
Hegesztéaram tartomany: 10-200 A {7 © Hegesztéaram tartomany: 10-320 A p i Hegesztéaram tartomany: 10-320 A {7 PP
5 ; 237500Ft+Afa | " ° 541059t Afa | 0 arto e I 1
Hegeszté elektréda: 1.6 - 3.25 mm : Hegesztd elektroda: 2.5 - 4.0 mm : Hegeszté elektréda: 2.5 - 4.0 mm
Max. hegeszthetd anyag: 10 mm 209900 Ft + Afa | | Max. hegeszthetd anyag: 14 mm 435853 Ft + Afa | . Max hegeszthet6 anyag: 14 mm 699 900 Ft + Afa
DC - egyenaramu AWI inverterek AC/DC - egyen / valtéaramu AWI inverterek
. [mpulzus mod: Vékony anyagok hegesztésére. « Kapcsolhaté AWI/MMA mod « Nagyfrekvencias (HF) gyujasu AC/DC-s AWI hegesztésre.
- Aram lefutds: A hegesztés szép befejezéséhez, krater « Hévédelem. « AWI médban alkalmas:  acél, savallé és aluminium hegesztésre.
toltéshez. « Hegeszthet6 anyagok AWI médban: K11+ . . :
h I b L h JROA Allithaté paraméterek:
« v stabilizélas - Digitalis kijelzd acél, savall, réz. C oz i —
. . i M . i . « Indulé dram - Balansz « lv-karakterisztika
« HF: Nagy frekvencias, gombnyomasra torténd ivgyujtds . Rutilos, bazikus, savallo, felraké és v x L .
- . . " ’ s - Féaram « Lassu impulzus « Impulzus frekvencia
« Markolatba épitett nyomégombos AWI kabellel. aluminium (AISi 12) elektrodak . PN s
+ Alapdram « Gaz utanoblités  +Végdram

elhegesztése.
« Rutilos, bazikus, savéllo, felraké és aluminium (AISi 12) elektrédak
Verziészam: 2025/A elhegesztése.
Ui i6szamu kiadva olendséiq Grvé K MIX AC/DC: A m(ikodési elv, az egyenaramu AWI iv keverése.
J v’erz’losza’m_u |'a vany m.egje eneseig ervenyesek. Az AC és DC véltakozoé kimenet minimalisra csokkentheti a wolframkopast.
Az arvaltozas jogat fenntartjuk. Az arak netté listaarak! J6 az ivkoncentrécié, mélyebb a behatolas, szép pikkelyes varrat alakithato ki.



