HASZNALATI UTASITAS
MASTROWELD MIG-160 FS

Biztonsagi megjegyzések

Figyelmesen olvassa el a kézikonyvet, miel6tt hasznalni kezdi a berendezést

Ezen kézikonyv minden olyan megjegyzeést tartalmaz, amely a berendezés biztonsagos Uzemeltetését
lehetéve

teszi, tovabba megvédi Ont, vagy barki mast attdl, hogy sériilést szenvedijen.

A berendezés tervezése és gyartasa teljes biztonsagot nyujt. Kérjink, tartsa be a leirt megjegyzéseket,
maskulonben akar haldlos séruléseket is szenvedhet.

v" A nem rendeltetésszer(i hasznalat sérlléseket okozhat az alabbi 3 szinten.
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Figyelmeztetd jel Figyelmeztetdé szavak Tartalom

A hegeszt6 berendezés
szakszeritlen hasznalata
; potencialisan nagy veszélyt
! Nagy veszely jelent, ez esetben veszélyes
baleseteket, sériiléseket,
akar halalt is okozhat.

A hegeszt6 berendezés

szakszeritlen hasznalata
Veszél potencialisan nagy veszelyt
y jelent, ez esetben veszélyes

baleseteket, séruléseket,
akar halalt is okozhat.

A hegeszt6 berendezeés
szakszeritlen hasznalata
kbzepesen veszélyes
séruléseket okozhat, példaul

veszélyes baleseteket és
targyi karosodast.

Ertesités

A fenti jelzések csak atlagos helyzetekben hasznalhatdk

A sérulések lehetnek olyan mértéklek (aramutés, térés, mérgezés), amelyeknek tovabbi kbvetkezményei
lehetnek, és korhazi kezelést igényelnek. Keletkezhetnek anyai karok is. Az alabbi jelzések arra vonatkoznak,
hogy a hegeszt6 berendezés kapcsan mit kell, €s mit tilos tenni.

Szlkséges megtenni, pl:
foldelés

® Tilos Tilos megtenni

Szlkséges




Kérjiik tartsa be a biztonsagi eldirasokat!

Veszélyhelyzetben probalja elkerllni a személyi sériléseket, kérjlk, tartsa be az alabbi biztonsagi
elGirasokat.

1. A berendezés tervezése, gyartasa garantalja a teljes biztonsagot. Mindig tartsa be a biztonsagi
eléirasokat, elkertlve ezzel akar a halalos kimenetelli baleseteket.
2. Fontos tovabba, hogy tartsa be az ide vonatkozé altalanos biztonsagi el6irasokat, illetve a cége

elSirasait. Figyeljen arra, milyen munkafeladatokat végez a berendezéssel, hol tarolja azt. Ugyeljen
magas nyomasu gaz hasznalatakor, stb.

3. Fontos, hogy masodik, illetéktelen személy ne legyen jelen a hegesztési kornyezetben.

4. Szivritmus-szabalyzdéval szintén tilos a hegesztési kdrnyezetben tartézkodni. A berendezés ha aram
ala kertl, magneses teret hozhat létre, mely megzavarhatja a szivritmus-szabalyzé késziiléket.

5. Csak tapasztalt és képzett szakemberek helyezhetik izembe a berendezést, tovabba a javitasokat is
csak ilyen szakemberek végezhetik.

6. A biztonsagos lUzemeltetés érdekében fontos megérteni a biztonsagi elbirasokat, és lényeges, hogy
csak jol felkészult szakemberek Uzemeltessék a hegesztd gépet.

7. Csak hegesztés céljabol hasznalhaté a berendezés, minden mas célu hasznalata tilos.

Tlzeset megel&zése céljabdl pontosan tartsa be kdvetkezd elbirasokat.

1. Ne érintsen semmilyen elektromos toltés alatt 1év6 alkatrészt

2. Szabalyszerlien végezze a foldelést a hegesztést végzb szakember

A tap aramellatasat meg kell szlintetni az Gizembe helyezés és a javitas alatt, majd 5 perc eltelte utan
lehet ismét megtaplalni.

Kérjuk, ne hasznalja a kabelt megfeleld szigetelés nélkil, illetve ha sérulés keletkezett a
szigetelésében

A kabel csatlakozasok legyenek megfeleléen szigetelve

Ne Uzemeltesse a berendezést, ha a burkolat el van tavolitva

Hasznaljon szigetelt keszty(t

Magasban térténd hegesztéskor gondoskodjon a megfeleld biztonsagrdl

Javitaskor, karbantartaskor, csak a meghibasodott alkatrészek cseréje utan hasznalja a berendezést
Szlntessen meg minden taplalast, ha a hegesztési folyamat befejez8dott.

Magas helyeken tlizbiztos helyet biztositson a hegesztési eljarasnak

AN\

okozhat.

R

RBR©O©o~NO O

= o

Kérjik, tartsa be a biztonsagi elbirasokat. Egy hegesztés utan a forré hegesztéhuzal sériiléseket

A hegeszt6 iv, karosithatja az emberi szemet, arcot.



1. A hegeszt6 iv sulyosan karosithatja a szemet és az arcot, ezért hegesztéskor ne nézzen az ivbe. A
hegesztd elektroda kézi, vagy automatikus adagolasakor az soha nem kertilhet kézel olyan helyekhez, mint pl.
szem, vagy arc.

& Kérjik, pontosan tartsa be a biztonsagi eléirasokat, mert a leveg6-plazma hegeszté égési sértlést
okozhat.

EFigyeljen arra, hogy ne legyen semelyik testrész (pl. ujjak) kozel a leveg6-plazmahoz mozgas

koézben, kildnben égési sérlléseket okozhat.

1. Ha befejezte a miiveletet engedje el a pisztolyt az ujjaival, ez megsz(inteti a hegesztést
2. Vago miveletet ne végezzen ugy, hogy kodzel tartja magahoz a munkadarabot, vagy annak egy részét.
3. Pisztoly cseréjekor valassza le a berendezést a taplalasrol

& Kerjuk, pontosan tartsa be a biztonsagi eléirasokat, hogy elkerulje a tlizesetet a tapvezeték nem
megfeleld szigetelésébdl adodoan.
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Folyadék beszivargas, vagy acél forgacs tlizet okozhat a nem megfeleld tap-szigetelés végett.

1. Valassza kulén a hegesztési és kdszortilési eljarasokat, hogy megelézze a folyadék, vagy fémforgacs
beszivargasat a tapvezetékekbe

2. Adott id6ben végezze mindig a karbantartast, vagy javitast, elkertlve ezzel, hogy por-szennyez6dés
jusson a szigetelésbe.

3. Vélassza le a halézatrdl a berendezést, kapcsolja a ki a tapot, majd tisztitsa ki a berendezést levegdvel

folyadék beszivargasa esetén. Az acél forgacs a tapkabelek belsejébe is beszivaroghatnak.

Uzemidé

Az Uzemidd az a viszonyszam, amely a teljes mikodeési id6hoz viszonyitva a tényleges mikodési id6t mutatja
(10 perc egy ciklus). 60%-kos érték példaul azt jelenti, hogy 10 percbdl 6 perc a tényleges munkaidd. Ezt 4
perc kikapcsolas kdveti a megfelelé aram alatti hegesztés esetén 20°C kuils6 h6mérséklet esetén. Nagy
terhelés (dramerésség) alatt is Uzemeltethetd ez esetben a kdvetkezd formula érvényes:

(aranyos kimeneti aram)? x aranyos lizemidd

(valésan hasznalt kimeneti aram)?



Hegesztd berendezés lizembe helyezése
Uzembe helyezéskor kdvesse az alabbi utasitasokat.

a. Olyan helyen Gzemeltesse a berendezést, amely legalabb 20 cm-re van a faltdl, figyeljen a
razkédasmentes Gzemelésre

b. Tiszta, jol levegdzott helyen Gizemelje be, ahol nincs kitéve fém-forgacsnak, pornak és festéknek

C. Ne tegye ki a berendezést esének, atazasnak és korrozidnak

Csatlakozas

Tapellatas csatlakoztatasa

A berendezés tularam védelemmel van ellatva (kapcsolo, biztositék), mely kimenete a hegeszté berendezés
bemenetére csatlakozik kabeleken keresztil. Kilondsen figyeljen a tularamvédé berendezésre és a
biztositékokra. Hasznaljon megfelelé méretli biztositékot, semmiképp se hasznaljon az el6irtal nagyobbat.

Hegeszt6 érintkezok csatlakoztatasa

Az egyik vég a pisztolyhoz csatlakozik a masik pedig a munkadarabhoz kabeleken keresztul.

DG NOT COIL THE CABLE

Megjegyzések

1. Kulonds figyelmet forditson a f6 panel leirdsara, és a helytelen hasznalat megel6zésére.

2. Kertlje a tulterhelést: A tulterhelés tizet okozhat, de ha még nem okoz tlzet, akkor is csokkenti a
berendezés élettartamat. A tulterhelés zajt is okozhat.

3. A hegesztési végek és a kabelek kdzti csatlakozasoknak megfeleléeknek kell lennilk, a rossz

csatlakozasok egyes alkatrészek tulmelegedését okozhatjak, illetve leéghetnek a vezetékek. Legyen
erre kil6nds figyelemmel.




10.

11.
12.

A tul hosszu kimeneti kabel az aram helytelen folyasat eredményezheti, ami teljesitményvesztést okoz.
A tul 6reg kabel, vagy a rongalddott szigetelés iv instabilitast, feltétlenll cserélje azt ki ujakra.

Ha befejezte a hegesztést, kapcsolja le a berendezést a taplalasrol

A mozgé alkatrészek gyarilag vannak beallitva, azokat ne mozgassa el, hacsak feltétlentl nem
szlkséges.

Nyaron ne tegye ki hasznalat kozben kdzvetlen napsitésnek hosszabb ideig, jobb, ha arnyékos helyen
mikodteti, ne hasznalja olyan helyen, ami poros, vagy fémforgacsokkal van teli.

Hasznalat kdzben a boritas hémérséklete meglehetésen nagy (50-70°C), fontos, hogy megfeleld
Uzemiddvel hasznalja a gépet.

Ne hasznalja a berendezést 50Hz-t6! eltérd taplalassal. Ha mas Hz-el hasznalja a gépet, a kimeneti
aram, teljesitmény, stb. valtozhat.

Biztositson egyenletes feszultséget, a berendezés nem viseli jol a feszultségingadozast. Ha a
tapfeszlltség kisebb, mint a bemeneti feszliltség, akkor a hegesztési aram tul alacsony lehet, okozhat
iv instabilitast, vagy ivtorést. Ha magasabb, akkor tul nagy lehet a hegesztési aram, illetve zajos lehet,
tovabba megneheziti az aramerdsség kézi allitasat. Tovabba lerdviditheti a berendezés élettartamat.
Ne feledje a miikédés kozbeni védéfelszerelés alkalmazasat, elkerlilve ezzel a lehetséges sérlléseket.
Ne tavolitsa el a boritast, ha porban tizemelteti, hogy elkerlilje a sériléseket.

Mindig ellenérizze, hogy a kabelek megfeleléen szigetelve vannak-e, és hogy a mozgo részek flexibilisek-e?
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@, Hegesztési mod funkciogomb

®, Tulmelegedést jelzd lampa

), Tapfesziltség-jelzd lampa

Varjon néhany percet, amig a gép lehl olyan hémérsékletre, amely lehetévé teszi az automatikus visszazarast. Ekkor

még ne kapcsolja le a tapfesziltséget, mivel a folyamatosan miikddé ventilator a késziilék belsé hlitébordait leh(ti, hogy
gyorsabban cstkkenjen a h6mérséklet. Az Ujrainditas utan ne felejtse el korlatozni a hegesztési paramétereket, hogy a
gép tovabb tudjon mikodni.



@, MIG feszlltség allitas

® , MIG mdd: huzalsebesség beallitasa;
MMA mdd: hegeszt6aram beallitasa.

®, Integralt MIG hegeszt6 PISZTOLY (7 , Pozitiv polaritasu csatlakozo (+)

®, Polaritas-atalakité kabel csatlakozéval

Megjegyzés: NAGYON FONTOS!

A), Gazhegesztés (tomor huzal) esetén helyezze (8-t ide (7?) a kabeles foldel6 bilincset pedig
ide: ©@.

B), Gaz nélkiili hegesztés (Fluxus huzal), Helyezze (®-tide: (9, a kabeles foldel6 bilincset
pedig ide: @.

9, Negativ polaritasu csatlakozo (-)

19, Gaztomlé bemeneti csatlakozo

(11), Tapkabel 12) , Fékapcsol6é BE/KI.

13), Foéldelé anya (14, Beépitett hiitéventillator és szell6z6.

5.1 Vezetékek csatlakoztatasa
5.1.1 MMA moédszer

A hegesztékabelek végeit csatlakoztatni kell az eliilsé panelen talalhaté (7) és (9) aljzatokba tgy, hogy az elektréda

polaritdsa az elektrodatarton legyen. A hegeszté kdbelcsatlakozasanak polaritasa a hasznalt elektréda tipuséatél
fligg, és az elektroda csomagolasan van megadva. A kabel foldel§ bilincsét biztonsagosan kell régziteni a
hegesztett anyaghoz.

5.1.2 A LIFT-TIG médszer

Az ezzel a modszerrel torténé hegesztéshez egy olyan tovabbi TIG pisztolyt kell hasznalni, amely védégaz-
szabalyozé szeleppel van felszerelve. A TIG faklyat csatlakoztatni kell a Negativ polaritast csatlakozohoz (-)©@és a
géazpalack nyomasszabalyozojanak a gazvezetékéhez. Csatlakoztassa a Pozitiv polaritasu csatlakozot (+0 a
hegesztendd anyaghoz egy foldel6 bilinccsel ellatott kabellel.

5.1.3 MIG Médszer

5.1.3.1 Hegesztés véddégaz védelemmel (tomor huzal)

lllessze be ®-tide: @), és illessze a foldeld bilincset a kabellel ide: (9.

5.1.3.2 Hegesztés acél 6nvédé huzallal (fluxushuzal)

lllessze be ®)-t ide: (7, és illessze a foldel6 bilincset a kabellel ide: (9.



5.2 A véddégaz bekotése
1. Allitsa fel a palackot, és rogzitse eldélés ellen.
2. Vegye le egy pillanatra a palack szelepét, az esetleges a szennyezddések eltavolitasahoz.
3. Szerelje fel a regulatort a palackra.
4. Csatlakoztassa a regulatort egy gazcsatlakozéval a hegeszt6gép hatuljahoz.
5. Tavolitsa el a palackot és a regulator szelepet.
6. Amikor a pisztoly fuvokaja megérinti a munkadarabot, iv keletkezik.
Amikor megnyomja a pisztoly gombjat, megkezdi a huzal tovabbitdsat és a hegesztést.
5.3 A MEGHAJTO GORGO MODOSITASA
A meghaijté gorgdt a kdvetkezé eljaras szerint allithatja be:
1. Nyissa ki a hegeszt6 felsé ajtajat.

2. Emelje ki az utbél a nyomasbeallitét (C1 KEP) , és mozgassa el a lengékart (PIC. C2) a meghaijté gorgétdl
tavolodo iranyban.

3. Tavolitsa el a meghajté gérgé szarnyas csavarjat (C3. KEP) olyam médon, hogy elforditia az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyban, és kihuzza a gorgétél tavolodo iranyban.

4. Tavolitsa el a meghajtd gorgét, és nézze meg a gérgé mindkét oldalara ranyomott huzalméretet.

5. Helyezze be a meghaijtd gorgét olyan allasban, hogy a huzal mérete, amit hasznal, 6nnel szemben legyen a
meghaijtd goérgé oldalan.

6. Helyezze vissza a meghajté gérgé szarnyas csavarjat (C3. KEP).

7. Tegye vissza a helyére a lengékart (C2. KEP), és allitsa vissza a nyomasszabalyozét (C1. KEP).

5.4 A VEZETEK TELEPITESE
A gépet kizarolag D100MM huzaltekerccsel szabad hasznalni.
A huzaltekercs felszereléséhez kdvesse az alabbi eljarast:
1. Nyissa ki a hegeszt6 ajtajat, és vegye ki a szarnyas anyat (C1. KEP) és az alatétlemezt a huzaltekercs orsébol.

2. Csusztassa ra a D100MM huzaltekercset a huzalorséra, majd helyezze vissza az alatétlemezt és a szarnyas
anyat.



A HEGESZTOHUZAL BEFUZESE A MEGHAJTO MOTORON KERESZTUL A HEGESZTOPISZTOLYBA

A hegeszt6huzal felszereléséhez kdvesse az aldbbiakban leirt eljarast:

=

Kapcsolja ki a f6kapcsolét, és huzza ki a hegeszt6t az aramforrasbdl.

2. Tavolitsa el az érintkez6 hegyét és a fuvokat a pisztoly végérol.

3. Gy6zbdjon meg arrol, hogy a meghajté gorgé a hasznalt huzalméretnek megfelelé helyzetben van-e
felszerelve.

4. Oldja fel a nyomasszabalyozét (C1. KEP) és emelje ki a lengbkart (C2. KEP). Gyéz6djén meg arrol,
hogy a meghaijtd gorgd illeszkedik a hegesztd huzal méretéhez, lasd a meghajté goérgé felszerelését
ismertetd el6z6 részt. A meghajtd gérgd 0,035” (0,9 mm) méretl huzallal van felszerelve.

5. Ovatosan htizza ki a hegesztd huzalt a huzaltekercsbél. MEGJEGYZES: Ne engedje, hogy akar a
huzal, akar a teljes tekercs lecsévélédjon.

6. Vagjon le egy kis darabot a hegeszt6huzal elején 1&v6 ivelt részbél, és egyenesitse ki a
hegeszt6huzalt kb. 7 cm hosszura.

7. Flzze 4t a hegeszt6huzalt a vezetécsévon (C4. KEP), és a meghaijto gérgdn, bele a
hegesztdpisztolyba.

8. Helyezze vissza a billendkart, és allitsa vissza a nyomasbeallitét.
9. Kapcsolja be a gépet, és allitsa be a huzalsebességet.

10. A hegeszt6pisztolyt magéatdl és masoktdl eltartva nyomja meg a kapcsolot, ezzel megkezdddik a huzal
tovabbitasa. MEGJEGYZES: Figyelje a meghaijté gérgét, hogy van-e valamilyen megcsuszas a gorgé
és a huzal kdz6tt, ha igen, kapcsolja ki a gépet, hizza meg a nyomasszabalyozo6t, majd ismét
ellenérizze.

11. Miutan a huzal kibujt a hegesztépisztoly végén, szerelje fel az érintkezd hegyét és a fuvokat. Az
érintkezé hegyétél szamitva kb. 6 mm-nél vagja le a huzalt.

Miiszaki paraméterek:

Haldzati fesziiltség: 1 x 230 V
Teljesitmény: 4,5 kVA
Sziikséges biztositék: 16 A (25 A)
Hegeszt6aram tartomany: 40-140 A
Hegeszthetd huzal atméré: 0.8, 0.9 mm
Bekapcsolasi idd: (40 C) 40% - 140A
Maximalis hegeszthetd anyagvastagsag: 6 mm
Védelmi osztaly: IP 21S
Sziikséges aramfejlesztd: 8,5 kVA
Méretek: 320 x 150 x 270 mm
Netto suly: 7,0 kg



